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2)
3)

4)

5)

6)

Rodzaj formy ksztalcenia: kurs (zgodnie z normg EN ISO 9606-1, EN 1SO 9606-2 oraz
wytycznymi Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach)

Nazwa formy ksztalcenia: Spawanie metoda T1G
Czas trwania, liczba godzin ksztalcenia: 103 godziny; w tym 80 godzin zaje¢¢ praktycznych

Sposdb organizacji:

a) zajecia szkoleniowe odbywaja si¢ w systemie stacjonarnym

b) zajecia teoretyczne prowadzone sg w formie wyktadow ilustrowanych prezentacja
multimedialng, omowien, pokazow; zajecia beda realizowane w ZDZ O/Chetm

C) zajecia praktyczne beda realizowane w formie ¢wiczen w pracowni spawalniczej ZDZ
O/Chelm

Wymagania wstepne dla uczestnikow i shluchaczy, ktore w przypadku stuchaczy
kwalifikacyjnych kursow zawodowych i uczestnikow kursow umiejetnosci zawodowych
uwzgledniaja takze szczegdlne uwarunkowania lub ograniczenia zwigzane z ksztalceniem
w danym zawodzie okre$lone w przepisach w sprawie klasyfikacji zawodow szkolnictwa
zawodowego:

- ukonczone 18 lat
- wyksztalcenie co najmniej podstawowe, preferowane wyksztatcenie zawodowe
- zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do wykonywania zawodu Spawacza

Cele ksztalcenia i sposoby ich osiggania, z uwzglednieniem, mozliwosci indywidualizacji
pracy stuchaczy kwalifikacyjnych kursow zawodowych lub uczestnikéw ksztatcenia w innych
formach pozaszkolnych, w zaleznos$ci od ich potrzeb i mozliwosci:

Celem szkolenia jest zdobycie wiedzy 1 umiejetnosci spawania oraz uzyskanie uprawnien
i kwalifikacji zgodnie z normg EN ISO 9606-1 oraz wytycznymi Instytutu Spawalnictwa
w Gliwicach.

Indywidualizacja pracy shuchaczy polega¢ bedzie na: dostosowywaniu metod pracy do czasu
stuchacza 1 poziomu jego wiedzy wyjsciowe]j, obserwacji przyswajania przekazanych tresci,
weryfikacji 1 kontroli przyswajanych tre$ci 1 umiejetnosci, doborze metod do mozliwosci
stuchaczy, aktywizacji stuchaczy na zajeciach m.in. poprzez zadawanie pytan, dyskusje.
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7) Plan nauczania okreslajacy nazwe zaje¢ oraz ich wymiar

Lp. Nazwa zaj¢¢ edukacyjnych Zgﬁgg;ﬁ?gﬁ
1. |Zastosowanie elektrycznosci do spawania lukowego 2
2. |Urzadzenia spawalnicze 2
3. |Bezpieczenstwo i higiena pracy 3
4. |Bezpieczna praca na hali produkcyjnej 2
5. |Materialy dodatkowe do spawania 2
6. |Spawanie w praktyce 2
7. |Oznaczanie i wymiarowanie spoin 2
8. | Metody przygotowania ztaczy do spawania 2
9. |Kwalifikowanie spawaczy 2

10. |Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG 3

11. |Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania 1

12. | zajecia praktyczne — spawanie metoda TIG 80

RAZEM 103

8) Tresci nauczania w zakresie poszczegolnych zajeé

Tematy zaje¢ Tresci nauczania (kluczowe punkty Tlos¢ g.0flzm Tlos¢ g.0$lzm
Lp. edukacyjnych szkolenia w zakresie p_oszczeg()lnych zajeé zajec zajec
edukacyjnych) teoretycznych | praktycznych
Zastosowanie * istota elektrycznosci 2
elektrycznosci * napiecie, natg¢zenie, rezystancja: zaleznosci, jednostki
1| spawania * rodzaje pradu
tukowego + zasada dziatania transformatora.
Urzadzenia « transformatory, prostowniki 2
spawalnicze + przetwornice spawalnicze: rodzaje, zalety, wady
* butle do gazdéw technicznych: rodzaje, budowa, oznaczanie,
zastosowanie, magazynowanie
« uchwyty i przewody spawalnicze, podajniki drutu
2. elektrodowego, podgrzewacze, reduktory gazu,
przeptywomierze
* magazynowanie argonu; budowa butli
» zasady obstugi urzadzen do spawania
* typy spawarek do spawania metoda MIG lub MAG
* podtautomaty do spawania metoda MIG lub MAG
Bezpieczenstwo » przepisy dotyczace BHP i ppoz. w Polsce. Srodki ochrony 3
i higiena pracy Spawacza
» zagrozenia spowodowane pradem elektrycznym,
3. promieniowaniem nadfioletowym, widzialnym,
podczerwonym, dymami spawalniczymi i hatasem
* zagrozenia pozarowe. Podziat gasnic
» pierwsza pomoc przedlekarska
Bezpiecznapraca | ° Przepisy dotyczace bhp w spawalni oraz urzadzen i sprzgtu 2
na hali + $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej spawacza
4. produkcyjnej + zasady bhp przy wykonywaniu prac spawalniczych réznych
warunkach
* ochrona ppoz. w spawalni
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Materiaty + gazy techniczne stosowane w spawalnictwie: rodzaje, 2
5. | dodatkowe wiasnosci, zastosowanie, magazynowanie
" | do spawania *+ gazy ostonowe i formujace
* druty do spawania metodg MIG — gatunki oraz klasyfikacja
Spawanie *+ bezpieczna praca na hali produkcyjnej 2
w praktyce . bezplegzna praca na montazu o
0. » spawanie w warunkach podwyzszonego zagrozenia
pozarowego
+ spawanie w ciasnych pomieszczeniach
Oznaczanie * rodzaje spoin/zlaczy spawanych, charakterystyka, 2
7. | i wymiarowanie wymiarowanie.
" | spoin + symbole spoin wg PN-EN ISO 22553
+ o0znaczanie spoin na rysunkach
Metody + ukosowanie krawedzi elementow przeznaczonych do 2
8 przygotowania Spawania )
* | ztaczy do + zasady sczepiania do spawania
spawania + podgrzewanie wstegpne
Kwalifikowanie + egzaminowanie i kwalifikowanie spawaczy wg 2
spawaczy PN-EN 287-1, PN-EN ISO 9606
9. * poziomy jakosci ztaczy spawanych wg PN-EN ISO 5817
» metody oceny jakosci spoin; badania niszczace
i nieniszczace
Budowa » czgsci skladowe stanowiska spawalniczego 3
i uzytkowanie + zwrodcenie uwagi spawacza na wlasciwe podlaczenie
urzadzen do biegunowosci zrodta pradu
10. | spawania TIG + oznakowanie i zasady bezpiecznej eksploatacji butli na gaz
' ostonowy
* budowa, zastosowanie i obstuga reduktoréow do gazu
» budowa i uzytkowanie przeptywomierzy
» kontrola szczelnosci ukladu z gazem ostonowym
Elektrody + rodzaje elektrod wolframowych i ich zastosowanie 1
wolframowe + oznaczenia elektrod wolframowych
11. | i materiaty + zasady doboru i ostrzenia elektrody wolframowej
dodatkowe do + rola argonu i helu jako gazow ostonowych (wtasnosci,
spawania kryteria oceny jakosci)
Zajecia praktyczne | ° instruktaz wstepny i stanowiskowy. 80
- spawanie + zapoznanie z regulaminem spawalni.
metoda TIG ¢ Uruchamianie urzadzef spawalniczych
Cwiczenia praktyczne:
» Napawanie t >5, PA, PF, PC
* Ziacze teowe narozne blach t >2, PA
* Ziacze teowe narozne blach t >2, PF
12. » Zlacze teowe narozne blach t >2, PC
* Zlacze teowe blach t >2, PA
e Ziacze teowe blach t >2, PB
* Zlacze teowe blach t >2, PF
*  Ziacze teowe blach t >2, PD
» Zlacze teowe rura-blacha t >3, D > 40, PB
» Zlacze teowe rura-blacha t >3, D > 40, PH
» Zlacze teowe rura-blacha t >3, D > 40, PD
Ogolem: 23 80

9) Opis efektow ksztalcenia

Po ukonczeniu kursu spawacz powinien zna¢:

i rur,

ich wytwarzania (w zalezno$ci od materialowego zakresu kursu),

oznaczenia i zastosowanie materiatow dodatkowych i ich produkc;je,
obrobke cieplng zlaczy spawanych,
niezgodno$ci spawalnicze oraz kontrole i badania materiatow i ztaczy spawanych,
zasady unikania i usuwania niezgodnosci spawalniczych,

zasady spawania w ostonie gazowej metoda MAG, MIG, TIG w zakresie wykonywania ztaczy blach

oznaczenia i zastosowanie materiatow podstawowych poszczegdlnych grup stali oraz podstawy
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przyczyny i skutki napr¢zen oraz odksztalcen spawanych,

podstawowe wiadomosci dotyczace gazéw spawalniczych 1 butli do ich magazynowania,
dziatanie i1 obsluge urzadzen oraz osprzetu spawalniczego,

podstawowe przepisy bhp i ppoz.,

wymagania przepisdéw, norm i1 wytycznych zwigzanych ze szkoleniem, egzaminowaniem,
kwalifikowaniem oraz certyfikowaniem i nadawaniem uprawnien spawalniczych,

zasady oszczgdzania materiatow, energii 1 urzadzen.

Po ukonczeniu kursu spawacz powinien umiec:
przygotowac elementy do spawania (w tym brzegi do spawania),
dobiera¢ materiaty dodatkowe (gatunek i $rednice¢) dla danego materiatu podstawowego
(gatunek, grubos¢)
czyta¢ rysunki prostych konstrukcji spawanych,
uruchamiac¢ 1 obstugiwaé urzadzenia spawalnicze,
dobiera¢ parametry spawania zgodnie z wymaganiami
wykonywac spoiny czolowe w ztaczach blach zgodnie z uzyskanymi kwalifikacjami —
uprawnieniami,
ocenia¢ jakos¢ wykonywanych przez siebie ztaczy spawanych,
stosowa¢ odpowiednie §rodki ochrony indywidualnej i obstugiwa¢ podrgczny sprzet przeciw-
pozarowy,
udziela¢ pierwszej pomocy w nagtych wypadkach,
prawidtowo postepowac w razie pozaru powstatego w wyniku prac spawalniczych.

10) Wykaz literatury

. podrecznik: Szkolenie spawaczy gazowych i tukowych elektrodami otulonymi wedtug
wytycznych krajowych 1 migdzynarodowych” Leon Mistur Wydawnictwo KaBe Krosno
« podrecznik: ,,Procesy spawania metali” Bolestaw Kurpisz Wydawnictwo KaBe Krosno

11) Wykaz niezbednych $rodkow i materialow dydaktycznych

urzadzenia do spawania elektroda otulona i w oslonie gazow (MAG, MIG, TIG)

- Migomaty: Minimag 240, DEP 401, MIDIMAGSTER 1603, potautomat spawalniczy
MIG/MAG typ FANMIG 271 C-4, pétautomat spawalniczy FANMIG 501 | MOST

« Prostownik spawalniczy do spawania elektroda otulong i metodg TIG — typ TIG pP 200 H
AC/DC

« Prostownik spawalniczy do spawania elektroda otulong i metoda TIG — IconTig 2220 HFP
PRO

. Prostownik spawalniczy do spawania elektrodg otulong i metodg TIG — PONTIG 1880 HF

« Prostownik spawalniczy do spawania elektrodg otulong i metodg TIG — LORCH 180 T
HANDY (przenosny)

« butle do CO,

. butle do argonu

zestaw maszyn (frezarki, przecinarki, szlifierki, itp.) do przygotowania probek
i demonstracji jakosci osiagni¢tej w procesach spawalniczych

narzedzia Slusarskie (pilniki, wiertla, przecinaki, brzeszczoty do ci¢cia recznego)
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— materialy na zajecia praktyczne

. elektrody wolframowe do spawania w ostonie argonu

« blachy aluminiowe

. argon

« probki spawalnicze zgodne z Wytycznymi Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach (blachy

i rury)

« $rodki bhp (r¢kawice, fartuchy, okulary ochronne, itp.)

— inne pomoce dydaktyczne

. laptop
« projektor multimedialny
. plansze

« elementy urzadzen spawalniczych
« prezentacja multimedialna rysunkow elementéw spawanych
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12) Sposéb i forma zaliczenia: wewnetrzny egzamin sprawdzajacy wiedze teoretyczng
i umiejetnosci praktyczne

Po zakonczeniu szkolenia odbywa si¢ wewngtrzny egzamin sprawdzajacy wiedze
teoretyczng i umiejetnosci praktyczne, po czym absolwent otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu
kursu ,,Spawanie metodg TIG” wydane na podstawie § 22 ust. 3 i 4 rozporzadzenia Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztalcenia ustawicznego w formach
pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 652) wraz z suplementem.

Egzamin na uprawnienia spawalnicze odbywa si¢ przed Komisja Spawalniczg jako egzamin
teoretyczny pisemny w formie testu i egzamin praktyczny — egzaminowany przygotowuje probki
spawalnicze wykonane zgodnie z Euronorma, ktoére podlegaja ocenie egzaminatora.

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku egzaminu przed Komisja Spawalniczg absolwent
otrzymuje nastepujace dokumenty potwierdzajace uzyskane kwalifikacje:

1. Ksigzke spawacza z wpisanymi uprawnieniami
2. Swiadectwo Egzaminu Spawacza w jezyku angielskim i niemieckim
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